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CZ-+L KATLI KESIM MAKINESI

Hakiki Deri ve Suni Deri/Tekstil Materyali
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Suni/Sentetik, Tekstil ve Deri Kesimi — >20mm malzeme kesimi — >20% daha az fire
Son Teknoloji Kafalar — O mm Parca Mesafesi — Kalem/Zimba islevleri
FFD Rulo Besleme (Opsiyonel) — FAS/RAS Akilli Cam Paneller (Opsiyonel)
Vision Sistemi (Opsiyonel) — ANS Otomatik Istampa Yerlestirme (Opsiyonel

\

CZ+L (okunus: CZ Plus L), suni derilerin ve tekstil tekstil malzemeleri, ayakkabi/canta yapiminda
materyallerinin katli kesimini yapabilen son teknoloji ihtiya¢ duyulan bilecek tim materyaller ile beraber
seri kesim makinesidir. 1850mm calisma genisligine hakiki deri kesimi de yapmaktadir. Deri digindaki
sahip makine, konveyor sistemi islerden hakiki deri kesimine
ile sonsuz calisma uzunlugu geciste, arada uygulanmasi
sunmaktadir. 2 adet son teknoloji gereken herhangi bir islem
kesim kafasi, rayll manyetik bulunmamaktadir.

eksen Uzerinde hareket ederek
seri bir kesim saglamaktadir.
Kafalar Uzerinde birer bicak,
beser zimba ve birer kalem
yuvasl bulunmaktadir. 20mm’ye
kadar Ustuste konulmus

 KAFA SISTEMI

Comelz’in son teknoloji
kesim kafalari, tela gibi ince
tekstil malzemelerinden
kesimi zor kursun gegirmez
malzemelerin katli halde materyallere  kadar, ustalikla
kesimine imkan saglayan kesim saglamaktadir.  Sektére
sistem, ayni zamanda son kata kadar zimba konveyoOrli deri kesim makinesini tanitan ilk
uygulayabilmektedir. CZ+L, sentetik/suni deri, firma olan Comelz, 20 yillik bilgisayarli deri kesim

-—tarlhmde kesim kafalarini surekli gelistirmis ve daha ileriye gétirmustur.

Tim muadillerine gbre en seri kesimi saglayan bu kafalar, kesim
esnasinda birbirlerine 1cm’ye kadar yaklasabilmektedir. Sag ve sol
kafa Uzerinde birer osilasyon motoru ve motorlara takili birer elmas
ibicak bulunmaktadir. Elmas bicaklar, Comelz ARGE’si tarafindan
Ozenle belirlenmis agi ve bilesime sahiptir. Kesim islemi bu osilasyon
motorlarinin dakikada 20.000 ve Uzeri inip kalkma hareketi yapmasiyla
gerceklesir. Boylece malzeme bigcagin itirmesiyle degil, inip kalkmasiyla
kesilmis olur.

FAS/RAS (Akilll Cam Paneller)

Onde ve arkada bulunan ses gecirmez malzemeden yapilmis cam
paneller, otonom ve hareketlidir. Makine ile haberlesen paneller, kesim
' Géncesi seri sekilde kapanir. Makine kesim halinde degilken yukari
i ' - acilirlar. Onde bulunan panel (FAS), kesilecek malzemeyi cok guclu
sikistirarak kampana goérevi gérmektedir. Kesim esnasinda materyalin
makine i¢inde kalan kismi vakum ve FAS s S
sayesinde makine icinde sabitlenir ve
kesim esnasinda malzeme tamamen sabit
olur. Kafalarda bulunan 8mm osilasyon
motorlarinin vibrasyon sesini de makinenin
icine hapseden FAS (6n panel) ve RAS (arka
panel), kullaniciigin sessiz bir ¢alisma ortami
saglar.

FFD (Katlanabilir Besleme Unitesi)

FFD sayesinde kesimi vyapilacak rulo
malzemeler, resimde goéruldugu gibi FFD’ye
yUklenerek kesime gonderilir. FFD umtesmdem}v
rulo hazne sayisi attirilabilir. ihtiyac
duyulmadiginda  katlanarak ~ makinenin
altina ittirilebilen FFD, tamamen hareketli ve*

kullanimi kolaydir.
- B

FFD Unitesinde butunlesik  halde
bulunan elektronik kiskac kollari,
kesilecek katl malzemeyi soldan ve
sagdan  sikistirarak  kitlemektedir.
Makineye her besleme 6ncesi kilitleme
saglayan Unite, malzemeyi makineye
tek dogrultuda géndermektedir.
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ANS otomatik Istampa yerlestirme yaziliminin yapay zekasi sayesinde kesilecek parcalar hic fire olmayacak
sekilde otomatik dizilir. CZ+L’nin son teknoloji kesim kafalari sayesinde bu nizami yerlestirme ustalikla kesilir.
Materyalden 20%’lere varan tasarruf saglayan sistem, kendini rahatlikla amorti ettirebilmektedir. Son kata
kadar zimba yapabileceginiz makinede, istenilen ebatta zimba kusursuz olarak vurulur. En Ustteki katin

zimba deliginde koniklesme veya ezilme olmaz.

ONDEN METRAJ ALMA
COMELZ CZ+L makinesi ve ANS yazilimi sayesinde
kesilmesi planlanan is icin 6énden metraj alabilirsiniz.
Siparisi alinan isin, ka¢ metre rulo malzemeden
clkacagi bilgisi bu teknoloji sayesinde elde edilebilir.
Bdylece rulo siparislerinizi dnden belirleyebilir ve satin
alma tekniklerinize yeni bir yon verebilirsiniz.

CZ+L
arka toplama alani

RULO

COMELZ kath kesim, 20mm’ye kadar kat kat Ustlste
koyulmus materyalin ayni anda kesilmesine olanak
taniyan bir teknolojidir. Katli kesimde, materyalin
kesime hazirlanmasi ve kesimiyle ilgili iki calisma
sekli stre gelmistir;

e ruloile kesim
e pastal ile kesim

Comelz her iki metod icin de Unite gelistirmis
ve kullanicinin tercihine sunmustur. Opsiyonel
FFD rulo besleme Unitesine rulo yukleyip, rulolar
Ustlste acilarak, makine gonderilebilir. Otomatik
yerlestirmesi yapilan asorti, kesime gonderilir.

FFD: Rulo Unitesi

PASTAL

PT pastal masasiile birbiri Gzerine pastal agabilirsiniz.
Uzerinde bir rulo askisi bulunan masaya, kesimi
yapilacak rulo malzeme takilir. Pastallar, Uzerinde
metraj bilgisi bulunan masaya birer birer acilir. Pastal
kesimi Uniteye buUtunlesik otomatik, motorlu bicak
ile yapihr, ikinci bir Kkisiye ihtiyag duyulmaz. Motor
materyali keserek gider ve geri gelir.

TEKNIK DETAYLAR
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Calisma Alani: 1850x840mm
Kesim Hizi: 120m/dk
Maks. Zimba Frekansi: 600 adet/dk.

Hava Tiketimi: 300NL/min, 6 bar
Maks. Elektrik Tiketimi: 20KVA
Eneriji: 3 faz, 400V - 50/60Hz
CZ+L Net Agirlik: 3324Kg

Olgiiler (FFD harig)
Yikseklik: 2718mm
Uzunluk: 2870mm
Genislik: 3484mm

FFD Net Agirhk: 300Kg
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3000mm Geniglik — Hakiki Deri Kesimi — Son Teknoloji Kafalar
FAS/RAS Cam Paneller (Opsiyonel)
ANS Otomatik Istampa Yerlestirme (Opsiyonel) — Vision Sistemi (Opsiyonel)

CZ Plus XXL modeli 3 metre calisma genisligine sahiptir. Kesim kafalari bu ¢alisma alaninin tamaminda
buyUk bir hizla kesim yapmakta, kafalar manyetik eksen Uzerinde hareket etmektedir. COMELZ bu en genis
modelini, yine ayakkabl ve ¢anta sektorleriyle beraber, daha ¢ok otomotiv, koltuk ve mobilya sektoérleri icin
gelistirmistir. Genis ve iri tam kanatlarla tretim yapan tim masteriler icin bigilmistir bir kaftandir. iri kanatlar
ortadan ayrilmaya gerek kalmadan, direk makineye beslenerek seri sekilde kesilmektedir.

Otomotiv ve koltuk benzeri sektorlerde kesilecek
model parcgalari epey buyuk oldugu icin, Kkimi
durumlardakanadiikiye ayirmakise yaramamaktadir.
CZ+XXL, bu tarz durumlarda musterinin ihtiyacina
yine cevap vermektedir. Kesilecek devasa pargalar,
CZCL yesil lazer teknolojisiyle birer birer deri tzerine
yerlestirilerek, kes emriyle kesime gonderilir. Deri
vakumlama sistemi ve konveyoOr teknolojisi olan
makine, FAS/RAS akilli cam paneller ve son teknoloji

kesim kafalariyla ileri endustriyel bir makine haline
doénustr. Comelz’in son teknoloji kesim kafalari, tela
gibi ince tekstil malzemelerinden suni deriye, ince
veya kalin hakiki deriden kesimi zor kursun gecgirmez
materyallere kadar, ustalikla kesim saglamaktadir.
TUm muadillerine gére en seri kesimi saglayan bu
kafalar, kesim esnasinda birbirlerine 1cm’ye kadar
yaklasabilmektedir.

FAS/RAS (Akill Cam Paneller)

Onde ve arkada bulunan ses gecirmez malzemeden
yapllmis cam paneller, otonom ve hareketlidir.
Makine ile haberlesen paneller, kesim dncesi seri
sekilde kapanir. Makine kesim halinde degilken
yukari acilirlar. Onde bulunan panel (FAS), kesilecek
malzemeyi ¢ok gUgcll sikistirarak kampana gorevi
gbrmektedir. Kesim esnasinda materyalin makine
icinde kalan kismi vakum ve FAS sayesinde makine
icinde sabitlenir ve kesim  esnasinda malzeme
tamamen sabit olur. Kafalarda bulunan 8mm
osilasyon motorlarinin vibrasyon sesini de makinenin
icine hapseden FAS (6n panel) ve RAS (arka panel),
kullanicr igin sessiz bir gahgma ortami saglar.

E

ANS (OTOMATIK YERLESTIRME YAZILIMI)
—Opsiyonel (ANS hakkinda detayli bilgi icin tikla)

ANS, kesilecek parcgalarin ve istampalarin
otomatik yerlestirilmesini saglayan yazihimdir.
Kesicinin parcalar kesim alanina birer birer
dizdigi manuel sistemin aksine, ANS tam
otomatiktir. Tum liste yapay zeka tarafindan
en az fire verecek sekilde titizlikle yerlestirilir.
Hem deriden tasarruf hem de manuel dizme
sUresinden tasarruf edilir.

VISION SiSTEMI (OPSiYONEL)

Vision, Comelz’in gelistirmis oldugu &zel bir yazihm ve
ekipman ikilisidir. Deri veya tekstil malzemesi Uzerinde
bulunan logo ve desenler &zel kameralarla ve yazilim
araciliglyla algilanarak, seri olarak kesilir. Makineye 6gretilen
sekil, malzeme Uzerinde goérdugu ayni sekli algilar ve kesim
emrine ekler. Malzeme kullanici mudahalesi ve insiyatifi
olmadan seri sekilde kesilir.

TEKNIK DETAYLAR

Hava Tiketimi: 300NL/min, 6 bar Olgiiler

Maks. Elektrik Tiketimi: 20KVA Yikseklik: 2718mm
Eneriji: 3 faz, 400V - 50/60Hz Uzunluk: 2870mm
Net Agirlik: 3760Kg Genislik: 4514mm

Calisma Alani: 3000x840mm
Kesim Hizi: 120m/dk
Maks. Zimba Frekansi: 600 adet/dk.
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Takimlama ve Tasarim Yazilimi

Tikla-izle
Caligola® 4
Deri Endustrisi Standardi
CALIGOLA4

Ayakkabi yazilimi Caligola’nin dérdincu nesli Caligola 4; sektérun standardi, gtgll, her Ureticiye kolayca
adapte olabilen, kullanimi kolay, eksiksiz ve kullanicilarin ve pazarin ihtiyaclarina dikkat eden bir yazilim
olarak Comelz teknolojiler zincirinde yerini almaktadir. Takimlamadan profile, veri sayfalarindan kapak
resmine, desi almaktan CAD icinde otomatik yerlestirmeye kadar farkli modullerle donatilabilen Caligola 4,
dogabilecek tum |ht|yaglarln|za tek seferde gozum sunmaktadlr
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KOLAYCA OLUSTURUN S e
Ihtiyagc duyabileceginiz tim teknik bilesenleri TAKIMLAMA

anamenuye yerlestirimis kisayollar ile kolayca Takimlama 6lgedini segin, ana numaray! belirleyip élcek

cizin ve ekleyin: paylar, stenciller, centikler, skalasini belirtin ve eger varsa ¢zel takimlama (bot,
metinler, zimbalar, nakig hatlar vb. kong,rok tabani, bagcik, topuk, logo vs.) kurallari ekleyip
Ndmerik  olarak  girilen  tdm  bilesenler sadece birkac adimda takimlamayi gerceklestirin.

parametriktir. Ornegin bir parcanin uzunlugu isin
herhangi bir etabinda yeniden degistirilebilir ve
bundan etkilenecek olan tum bilesenler otomatik
olarak guncellenir.

TEK LISANS

Yazilim ile beraber size 6zel bir USB yazilim koruma
cihazi verilir. Ve lisans, dmir boyu size ait olacak S—
sekilde teslim edilip, aylik abonelik seklinde degildir. el
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ICE AKTARMA
Modelin temel bilesenlerini Caligola’ya aktarmak son derece basittir;
e Tarayicl kullanarak
e Dijitallestirici ¢izim tableti ile gizerek
e DXF, PDF, HPGL, PAT, SHOES dosya formatlaridnan resim olarak
ice aktararak
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VERISAYFALARI
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THE CUTTING
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Tarayicl ile Istampayi Caligola’ya aktarin.

Materyal, aksesuarveislemveritabanlari
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Ya da dijitallestirici tabletlerde,
cursor yardimiyla gizerek aktarin.

yaratarak bu veritabanlarindan &
dinamik olarak veri c¢ekebilirsiniz. Bu

Derby 09

Last:

Jamil 220

378

sekilde olusturacaginiz veri sayfalarini &

(Zarf, islem, Sarfiyat ve Ozet) hem is
akisinizda kullanabilir, hem de PDM |~

ve yonetim kontrol yaziimlarina veri ==

aktarabilirsiniz.

TURKCE

Caligola 4, ayakkabi terminolojisine
uygun sekilde ekibimiz AC Makine

tarafindan Tirkgeye gevrilmistir.

Takimlama Sabitleme:
Cizmede kong bolimiini
sabit tutup, alt bolimu
takimlayabilirsiniz, ya da
rokta tabani sabit tutup Ust
sayay! takimlayabilirsiniz

Sle s e

Comp.
Materiale 1
Materiale 2
Materiale 3
Materiale 4
Materiale 5
Materiale 6
Materiale 7
Materiale 8
Materiale 9

Lavorazione 1
Lavorazione 2
Lavorazione 3
Lavorazione 4
Lavorazione 5
Process 1
Componente lavorazione 1

011
001
003
007
010
011
012
011

« Componente lavorazione2 013
Componente lavorazione 3 021

Processing component 1

010

DISA AKTARMA
COMELZ makineler i¢in kendi dosya formati olan

CMZ ya da diger makineler icin DXF, HPGL ve PDF
dosya formatlarinda ciktr alinabilir.

Description
Fodera pelle/Leather ining
Pelle 1/Leather 1
Pelle 2/Leather 2
Pelie 3/Leather 3
Salpa/Salpa

Termorinf/Thermoreinf
Velero/Velcro
Suola gomma nera/Black rubber sole
Soletta rinforzata/Shank insole
Scatola 40x20 bianca/40x20 white box
Borchia oro sfer/Sphere gold stud
Scarnitura/Skiving
Cucitura/Stitching
Borchiatura/Studs placement
Incollaggio a pennello/Brush glueing
Nastrino/ Reinforce ribbon
Stampa a caldo/Hot stamping
Filo 30/Thread 30
Colla resina/Resin glue
Nastrino/Reinforce tape
Borchia argento sfera/Sphere silver stud

Qty Unit cost Total

2.0502
1.6546
0.1454
0.0587

Sheets  0.0323

8383w

0.0078

0.0928

0.0172

0.0114
1

1
1
24
01m49s
09m44s
01m58s
20s
04m20s
12s
8.1932
0.0002
1.7311
48

5.0 10.251
8.5 14.0639
2.6165
0.8223
0.1613
0.0977
0.0928
0.9914
0.1818
5.0 5.0
i) il
1.4 1.4
0.2 4.8
0.1635
0.876
2.36
0.03
0.39
1.08
0.02 0.1639
0.0048
0.1 0.1731
0.2 9.6

TOTAL: 57.22
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[ ~Jron: [ romtomn  <Jomer [—rodamm | A — ~ S A+ HEXb @ CHFOVVINTRSY LD ArEHADR DD HHEFHENW L . Lo . o . . . .
' - B S Parcalarin herbirini birer birer, birbirleriyle bagl (link) olmayacaklari sekilde, 1zgara kutusu i¢inde ¢izme

yontemidir. Cleopatra sayesmde geleneksel yontem ile gall§ablleceg|n|z g|b| Comelz bu yéntem icin de
blyudk hiz ve ergonomi 0
saglar. Buna ek olarak
Izgara ve  model
cizgilerini devam
ettirebilir -~ ve  farkl
parcalarin  girdilerini
birbirine  baglayarak
birlesme  yerlerindeki
degisimleri otomatige
baglayabilirsiniz.
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CLEOPATRA

COMELZ & N

COMELZ Cleopatra, Canta tasarlamak Uzere gelistirilmis son derece S
gUclu ve parametrik bir programdir. Tasarimcinin her tarlt ihtiyaci ddsunulerek gelistiriimis yazilim,

gelenek ¢alisma metodlarinin yani sira, modern temelden gelistirme teknigi sunmaktadir. o "~ , o , _ o
o Kusgdzu yapimi ve fermuar icin ic-kesilere ek olarak, Paralleller, orta-cizgiler, daireler, elipsler ve dikddrtgenler
TEMELDEN GEL'ST!RME . S o gibi geometrik girdiler de olusturabilirsiniz. Cleopatra, cantanin tabani, énylzi ve yan parcalari icin birbirinden
E’ m Tamamen parametrik sekilde gelistiriimis yaziimin, temelden gelistirme degerli bircok ¢zel fonksiyonu tasarimeinin kullanimina sunar.

et t Coope Back
Jr— [ "

Dimensone.

e -

STANDART ve OZEL FONKSIYONLAR

teknigiyle calisarak tum parametrik nimetlerinden faydalanabilirsiniz. Tim girdi VERISAYFALARI

\r:e Eargqlga)rln birbijrinve. bﬁ?" olldukgu .te(;(nikltg’ Pargalarm bilrinde glapacsgg,'z Caligola 4 ‘ten tanidigimiz ST veri sayfalari modulu (materyal gereksinim ve maliyet hesaplama modulu),
erhangi bir ayar, degigikligin iligki iginde oldugu tum parcalar etkilemektedir. Cleopatra icin de mevcuttur. Béylece modellemesi ve tasarimi tamamlanmis cantanin tanimlanmis siparis

PAT
Temelden gelistirme metoduyla, ganta modelinizin yalnizca temel bilesenlerini C . .
adedii¢in, hangi materyalden ka¢ desi (ya da
:E: & 4 SE gizerek geri kalan tum tasarimi bu temel bilesen Uzerine Cleopatra yardimiyla style:  Bag 055PTB2 Askto:  smone ¢ g > ¢ v

metrekare) veya hangi aksesuardan ne kadar ve ne
kolayca yaratabilirsiniz. Eksen, bagli girdiler, centikler, stencil, doldurmalar, ) vey 9

. . L ) . maliyetle gerekecegi bu modulce hesaplanir ve PDF,
u.....g,.. ©§ kivirma,bindirme, dikis. paylan gBL&??J&ZJTES%Z;;&l’E?SriT:;eil;mr%lersnaeclljzﬁ : JSON ve CSV olarak ciktisi alinabilmektedir. Yine bu
: 5*‘"7' S —_— & Ko 5 Gelistirme teknigi sayesinde, h|zl.|ca tasarim O modd sayggmde teknik b||g_| veren mpdel k_ap_ak
/57 c I ve model cikarabilirsiniz, modelin temel ‘ zarfi alinabilir ve her model icinde resimdeki gibi zarf
e & o e
| : . | olusturabilirsiniz.
%;5 ' : - 'gbllegenlerlnl olusturmaniz akabinde, c¢anta COMELZ @ EX§PORT
fﬁg ’,“jtgsarlmmda.gere.khoIabHeoektum b|lg§eplgr| Dért dosya formatinda cikti alabilirsinizz CMZ (Comelz
IMPOBT | B §3 7 bwkagfonksyqn|Ie"gaf1tayauygulay_elb{ll_rslnlz, " J teknolojileri aras|
Modelin temel bilesenlerini %2 g modelin birbiriyle 6l¢cU anlaminda iligki iginde - T e o dosya haberlegsme
digitizer cizim tabletindan, 3 = & olan parcalarina link fonksiyonu atayarak, . ol W s n o oyn o ome & s formati), diger
tarayicidan, resim gf g bir degisikligin ilgili diger parcalarda . — o e, Sees o o2 ‘“\\;p cuz R t EI “‘ﬁﬂ makineler icin DXF
dosyalarindan ya da DXF, gm;’ f’;otomatik olarak ayarlanmasini saglayarak, . ’%:z &'E SE..‘? E fi’ili 20 ?‘ﬁ? Y LS, — by /I ve HPGL formati ve
PDF, HPGL gibi farkli dosya f{o A itasarlmlarda 6lcU hatalarini ortadan kaldirir . e I T e &W fa ciktralmak tzere PDF
formatlarindan aktarabilirsiniz. gi o 'f sl V€ zaman tasarrufu saglayabilirsiniz. B oo o e g A Ay formati.
s 5 g oo 5 il e Linear processing component 1 013 Glue kg 0.0371 0.9279
. mm-eammemam) kY TOTAL: 86.09
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Tikla-izle Model Diuzenleme Yazilimi

CALCON

CalCon bir model duzenleme programidir. Makine Uzerinde veya bir ofis bilgisayarinda calistirilabilir.
Caligola veya Cleopatra’da olusturulmus Comelz ortami dosyasl olan CMZ uzantil modeller CalCon’da
duzenlenmektedir. Bununla beraber Comelz ortami disindan gelen global bir dosya formati olan DXF de
CalCon tarafindan okunabilmektedir.

IZGARA SISTEMI

CalCon sayesinde, kesilecek parcalarin timu 6lculerine gére siralanarak bir 1zgara icerisinde goérunttlenir.
Boylece kesim 6ncesi modeliniz tim parcalarn bir kerede gézintzin éntnde olur. Olglilerde ve modelde
herhangi bir hata olup olmadigi buradan ilgili parcanin igine girerek hemen kontrol edilebilir.

MODELDE TANIMLAMA VE SINIFLANDIRMALAR

ANS / NESTING HAZIRLIGI
e (Otomatik yerlestirme yapilacaksa modelde CalCon’da

e Mevcut modele, baska bir modelden i |ge aktarma yontemlyle
yeni parca eklenebilir. istenmeyé =
parcanin modelden A
cikariimasi saglanabilir.

e Parcalarda adet sayi
degisimleri, parca
isimlendirmesi ve parga renk
atamasi yapilabilir.
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MODELDE DUZENLEME

e Parcalara zimba atama ve mevcut zimbalarda yer veya élcu
degisikligi hemen CalCon Uzerinde yapilabilir.

e Kesim olan ¢izgiler
kaleme donusturulebilir;
keza kalem olan cizgiler
de kesim gizgisine
doénusturalebilir.

e GUmus kalem veya
numara ¢entigi hemen
CalCon Uzerinde
yapilabilir. Modele
sadece birka¢ adimda
istenilen ¢entik tard
verilebilir.

e (CalCon, musteriye
buyUk bir centik-atma-
kolayhgr saglamaktadir.

GRUPLAMA

e Gruplu kesilmesi istenen parcalar birbiriyle
gruplanabilir.  CalCon’un gelismis gruplama
fonksiyonlari ile cesitli gruplama varyasyonlari
kolayca uygulanabilir.

dlzenleme yapmak gerekmektedir. Hangi parcanin hangi kaliteden kesilecegi bilgisi, yonlt kesilecek
parca olup olmadigi bilgisi, montaj ve sinir paylari bilgisi yine CalCon’da ayarlanmaktadir.

~ Orientation
0, 90, 180, 270° -

Base tolerance
QO =00
@ z5°
O %100
O #15° v pae .. . o
® Sayay1 yonll kesmek icin kesim yonu
0 300 atanabilir. Ve hangi parcanin en dnce
®5 kesilip bitirilmesi gerektigi yine

<several> .

CalCon’da belirtilir.

Kirmizi: 1. Kalite
Sari: 2. Kalite
Yesil: 3. Kalite
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YAZILIMLAR

"1 ANS

o Automatic Nesting Software

ANS Nedir?

Acilimi Automatic Nesting Software olan ANS, Turkge'de Otomatik Yerlestirme Yazilimi anlamina gelir.
Kesilecek parcalarin otomatik diziminin yapildigi yapay zeka algoritmasi, COMELZ tarafindan gelistirilmistir.
Deri kesimi yapilacak parcalar deriden maksimum tasarruf/minimum fire elde edilecek sekilde yerlestirilir.

Sistem hem deri kesimi i¢in, hem de suni deri rulo kesimi i¢in levha yerlestirmesi yapabilmektedir.

ANS islemi Nerede Uygulanir?

e NEK Uzerinde

e COMELZ'in tim deri kesim makineleri Gzerinde
e OFIS/ARGE bilgisiyarinda

ANS, yukarida belirtilen sistemlerin hepsine kurulabilmektedir. Yani otomatik i1stampa yerlestirme islemini,
direk NEK Uzerinde, 6rnegin bir CZ/XL Uzerinde veya firmanizda bulunan bir bilgisayar Uzerinde (6rnegin

argede) yapabilirsiniz.

ANS, 3 farkli module sahiptir:

e Deriigin istampa yerlestirmesi

e Levha (rulo) icin Istampa yerlestirmesi
e Taban i¢in yerlestirme

OTOMATIK NESTING’in AVANTAJLARI
Manuel. Kesici, manuel kesim yaparken aldigl kanadi
0 an gozleriyle analiz ederek derinin iyi yerlerinden iyi
istampalari alacak sekilde parcalari birer birer koyarak
ilerler. Kesilecek listedeki parcalarinin tamamini birer birer
koyarak ilerler.

ANS: Nestingte, sistem listenin tamamini analiz eder,
taranmis butdn derileri bir seferde dusunerek tim listeyi
yerlestirir. Kesici 1 kanadi dustnurken, ANS tum kanatlari
ve tim listeyi analiz eder. Bunun deri tasarruffuna
yansimasini tahmin edebilirsiniz.

_g_

Manuel: Kesici manuel keserken, makinede beklemeler,
durmalar yasayabiliyor. Ozellikle biyik kanatlarin manuel
diziminde kesici makineye yetisemiyor. Kafalar c¢cogu
zaman kesicinin dizimini bekliyor, iki kanat gecisi arasinda
ise makine yatiyor.

ANS: Ancak otomatik nestingte hersey kesicinin
kullanimina hazir oldugu i¢in asla bekleme yasanmiyor.
Kanatlarin ispireleri belirtiimis, kalite bdlgeleri ayrilmis

ve otomatik 1stampa yerlestirmesi yapiimis oldugu icin
kesicinin tek odak noktasi deriyi kesmek oluyor. Bir
kanadin kesimi yapilirken, bir sonraki kanat barkod ile
okutulup c¢agrilarak otomatik yerlestirmesi hazir olarak
deri kesim alanina seriliyor. Kes emri verildikten sonra
hemen yeni kanadin kesimine baslaniyor. iki kanat arasi
geciste bekleme yasanmiyor. Bunun gunde elde ettiginiz
kesim adedine yansimasini tahmin edebilirsiniz.

_@_

Manuel: Elle manuel vyerlestirme yaparken Kkesicinin
kanadin bodlgelerine ne kadar 6zen gosterdigi, etek
boélgesinden, boyundan veya karindan ytz alip almadig
veya ispire kacirip kacirmadigl asla emin olunamayacak
birer soru isaretidir.

ANS: Nesting ile deriden tasarruf ve daha fazla dretim
hacmi gibi avantajlarin yani sira, deri kesimde kalite
konusunda da farkli bir mertebeye gelinir. NEK'te deri
tararken belirlenen sinirlarinda disinda parga alinmaz.
Ornegin yuzler ve maskaretler veya canta ¢n yzleri her
zaman belirleyeceginiz 1. kalite bdlgesinden alinir. Buna
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ylzdelik olarak bir esneklik payi ekleyerek 2. bélgelere de daldirabilirsiniz. ispire konusunda ise en ufak bir endiseniz
kalmaz; ve bunun RPT donuslerine, isin saya departmanindan deri kesim departmanina geri gelme sikligina ve deri
kesim kalitenize yansimasini tahmin edebilirsiniz.

_Z_

Manuel: Manuelde yonlU kesim kurallarina ne kadar uyabiliyoruz? Hakiki derilerin bir cogunun (6zel bir proses
gecirmediyse) esneme yond bulunuyor. Zaten zaman kaybi yasatan manuel kesim, esneme yonleri s6z konusu
oldugunda tasarruften daha da uzaklasiyor. GUnlUk adet sayisi ister istemez yine dusuyor.

ANS: Otomatik nesting ise bu durumu tamamen ortadan kaldiriyor. Derinin esneme yéninde, ya da belirli bir yénde
kesilmesi gereken parcaya yon ataniyor ve yapay zeka sadece o parcayl yonlU keserken, yon atanmamis diger tim
parcalari serbest kesiyor.

_ Z _

Manuel: Ayakkabi sektérinden 6rnek vermek gerekirse, bir ginde alinan ¢ift sayisi, ¢esitli etmenlere bagl olarak
hergln degisiklik gosterebilir. Ayni modelden birgln ¢rnegdin 500 ¢ift alinirken, ertesi giin 485 ¢ift, diger gin 470 c¢ift;
keza sonraki gun 515 ¢ift alinabilir.

ANS: Otomatik nesting bir yazilim algoritmasidir. Kisinin yasadigi gunlik duygu durum degisimlerini tasimaz. Algoritma
zekasl kendisine tanimlanmis parametrelerce, hergin ayni glcte ve adette yerlestirme yapar.

ANS-Deri Modulu

ANSiile...

1. 30 desiden ¢ikan bir ayakkabi artik 27 desiden ¢ikabiliyor...
(modele bagli olarak degisiyor)
2. Ginluk daha fazla adet alinabiliyor...
3. insiyatifler tamamen yapay zekaya birakilyor...
4. Tum liste 6nden yerlestirilerek dericiye bildirmek lizere desi alinabiliyor...
5. Desi takibi yapilabiliyor...
6. Tek odak deri oldugu icin, daha kaliteli deri kesim yapilabiliyor...
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